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Antrag auf Nichtnennung 



@ Plastische Fertigteilkronen und Kauflachen 

(57) 2ur Vermeidung bisheriger, kosten- und zeitintensiven 
Herstellungsverfahren von Aufbif&schienen und Methoden 
der BiQkorrektur warden Halbzeuge in der au&eren Oberfla- 
chenform von Zahnkronen vorgestellt. die aus plastlschem 
Werkstoff auf Kauflachen der zu korrigierenden Zahnreihen 
aufgesetzt dem Kronenumfang und dem Gegenkiefer ange- 
formt und bevorzugt mittels lichthartender Verfahren ausge> 
hartet werden. 
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Beschreibung 

Das nachtragliche Yer^ndem von Kaufl^chen einzel- 
ner Z^hne und ganzer Zahnbogenabschnitte ist ein be- 
handlungstechnischer Schritt zur Therapie von Kiefer- 5 
gelenk- und Muskelerkrankungen. Aber auch die Kor- 
rektur der BiBIage und -hdhe von eingegliedertem 
Zahnersatz ist eine haufig erforderliche MaBnahme. Im 
Falle dcr Therapie orofazialer Funktionsstorungen wird 
in aller Regel eine Schiene im Dentallabor angefertigt, lo 
die zur Erhohung der Zahnkronen auf die Zahnreihe 
aufgesetzt oder zementiert wird. Diese Methode erfor- 
dert viele kostenintensive und die Genauigkeit beein- 
tr^chtigenden Einzelschritie — von der Abformung 
Ober die Modellhersteliung bis zur Anfertigung der 15 
Schiene selbst aus Kunststoff oder kunststpffverkleide- 
tem MetalL Im Falle einer Korrektur abgeniitzter oder 
abgesunkener Ersatzzahne muB bisher iiber eine auf- 
wendige Kieferrelationsbestimmung, Modellherstel- 
iung, Artikulatormontage, Heraustrennen der Ersatz- 20 
zahne. Neuaufstellung, Einprobe und Polymerisation die 
Restauration vollsiandig umgearbeitet werden. Sind 
umfangreiche prothetische Neukonstruktionen mit we- 
sentlicher Veranderung der BiBiage bzw. Kieferrelation 
erforderlich, so ist eine allmahliche Umformung der 25 
Zahnoberflachen im Sinne einer funktionellen Anpas- 
sung unerlaBlich. Hierbei werden vorhandene Ersatz- 
zahne bei herausnehmbarem und beim festsitzenden 
Zahnersatz im Mund mit Kunststoff aus freier Hand, 
meistens Strang- oder balkenformig aufgebaut Infolge 30 
der hierbei entstandeneri, unzulanglichen Formgebung 
hat diese MaBnahme nur temporaren, d. h. zeitlich be- 
grenzten Wert. 

Die erfindungsgemaBen, plastischen Zahnkronen und 
Zahnkronenoberflachen erlauben es dagegen gleich- 35 
wohl auf naturiichen Zahnen, wie auch insbesondere auf 
alien Zahnersatzformen in nur einem Arbeitsgang, d. h. 
unmittelbar, jede gewunschte Erhohung in anatomi- 
scher, funktioneller und asthetisch richtiger Form her- 
zustellen. 40 

Die erfindungsgemaBen Zahnkronen und Kauflachen 
(1) sind in der Gesamtform eines Abschniites oder eines 
ganzen Zahnbogens (2) aus plastischem Werkstoff an- 
gefertigt und werden mantelformig (3) auf die in ihrer 
Oberflachenform zu verandernden Zahne (4) gelegt und 45 
seitlich angeformt. In der besonders bevorzugten Aus- 
fuhrungsform aus lichthartendem Komposite wird nach 
abgeschlossener Formung das plastische Haibzeug z. B. 
durch UV-Licht (6) in wenigen Minuten ausgehartet und 
steht danach als korrigierte Kauflache in einer Form zu 50 
Verfugung, die freihandig nicht modelliert werden kann. 
Wesentlicher Vorteil ist die sofortige variable Einstel- 
lung der gewunschten Hohe und der gleichzeitigen 
Kontaktpunkte durch die Hockerspitzen (5) des plasti- 
schen Halbzeuges, indem einerseits verschiedene Di- 55 
stanzstreifen des gleichen plastischen Werkstoffes ver- 
wendei werden, andererseits durch vorsichtiges Absen- 
ken des Gegenkiefers, z. B. im Artikulator, das plasti- 
sche Material angeformt wird. Fiir die Anfertigung von 
sog. AufbiBschienen erschien es wichtig. vorhandene eo 
Zahne kappenartig zu umgreifen (2). Urn das Fugen 
eines plastischen Halbzeuges mit Zahnkronenrelief auf 
der auBeren Oberflache und gleichzeitiger, kappenarti- 
ger Hohlform der inneren Oberflache aus plastischem 
Material hinreichend formstabii ausfuhren zu konnen, 65 
sind die erfindungsgemaBen Zahnkronen und Zahnkro- 
nenoberflachen in einer bevorzugten Ausfiihrung mit 
Fasern (9) versiarkt, wahrend ihr Innendurchmesser ein 
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leichtes Aufschieben bis uber den Zahn^quator erlaubt 
Um ganze Zahnbdgen in der OberflSchenform rasch 
korrigieren zu kOnnen, sind in einer weiteren Ausfuh- 
rung die plastischen S^hnkronenoberflSchen als fortlau- 
fender Zahnbogen ausgefuhrt dessen Bogenweite infol- 
ge der Plastizitat des Werkstoffes frei beweglich und 
damit jeder individuellen Zahnbogenform anpaflbar ist 
Weil aber plastische Werkstoffe. insbesondere in leicht 
anformbarer Plastizitat, nur schwer gelageri werden 
konnen, befinden sich die erfindungsgemaBen Halbzeu- 
ge in einer dunnen, hochelastischen Negativform. Vor 
dem Aufsetzen auf korrigierbare Zahnreihen wird die 
UnterflSlche der Hohlform entfemt und die Halbzeuge 
kdnnen sogar mit der ^uBeren NegativhQlle zum Ge- 
genkiefer angeformt und durch diese — weil transpa- 
rent — hindurch mittels UV-Licht ausgehartet werden. 
In einer anderen, bevorzugten Ausfiihrung ist die flexi- 
ble Hohlform selbst lichtundurchlassig. um die Halbzeu- 
ge ohne auBeren Behalter im Tageslicht aufbewahren 
zu konnen. Falls die BiBIage nicht definitiv verzahnt 
werden kann, werden die erfindungsgemaBen Zahnkro- 
nen und Halbzeuge (1) ohne Okklusionsrelief (7). d h. in 
planer Oberflachenform (tO) bevorzugt verwendet 

Patentanspniche 

1. Fertigteilzahnkronen und KauflUchen (1), da- 
durch gekennzeichnet. daO die okklusale HSlfte 
einer oder mehrere Zahnkronen (2) mantelartig (3) 
in plastischem Zustand auf bestehende, metallische 
Oder nichtmetallische Zahnkronen (4) und protheti- 
sche Konsiruktionen (11) angeformt und durch An- 
drucken mittels Finger oder Instrument vereinigt 
wird. wobei die Zahnkronen- Fertigteile Zahnhok- 
ker und Fissuren (5) aufweisen und nach der Anfor- 
mung der Polymerisation oder durch Sinterung (6) 
ausgehartet werden. 

2. Fertigteilzahnkronen und Kauflachen nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB nur die Re- 
liefform der Kauflache (7) im Schichtstarkenbe- 
reich (8) zwischen 0^ und 5 mm Verwendung fin- 
det. 

3. Fertigteilzahnkronen und Kauflachen nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet. daB als 
plastischer Werkstoff druck-, temperatur- und 
lichthartendes Komposite oder Kunststoff oder 
Sintermetall oder Kunststoff- Metallkomposite ver- 
wendet wird. 

4. Fertigteilzahnkronen und Kauflachen nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB als 
plastischer Werkstoff insbesondere anorganische 
Massen verwendet werden. 

5. Fertigteilzahnkronen und Kauflachen nach An- 
spruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
plastische Werkstoff mit Faseril oder Netzwerk(9) 
bevorzugt aus synthetischen oder Naturfasern 
durchsetzt ist 

6. Fertigteilzahnkronen und Kauflachen nach An- 
spruch I bis 5. dadurch gekennzeichnet, daB sie 
mehrere Zahnkronen miteinander verbinden oder 
je zu vier Seitenzahnen vereinigt sind. 

7. Fertigteilzahnkronen und Kauflachen nach ei- 
nem der Anspruche I bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich ihre plastische Masse in einer elasti- 
schen, lichtdurchlassigen Negativform befindet und 
die Anformung nur Uber die offene Unterseite, die 
Aushartung durch die Negativform hindurch er- 
folgt. 
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8. Fertigteilzahnlcronen und KauHachen nach ei- 
nem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net dafi sich das plastische Material fakultativ in 
einer Uchtundurchlassigen, elastischen Hohlform 
befindet 5 

9. Fertigteilzahnlcronen und Kauflachen nach ei- 
nem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daS die horizontale Oberflache plan, d h. ohne 
Hocker-Fissurenrelief geformt ist (10). 

10. Fertigteilzahnlcronen und Kauflachen nach ei- to 
nem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die plastischen Halbzeuge aus verschiede- 
nen Schichten unterschiedlicher Farbe und unter- 
schiedlicher physikalischer Eigenschaften aufge- 
baut sind und ihre Befestigung auf anderen Zahn- 15 
oberfl'achen mittels eines fltissigen Haftvermittlers 
erfolgt und ihre freie Oberflache nach Anformung 
mittels eines Losemittels vor und/oder nach dem 
Ausharten oberflachenbehandelt wird. 

20 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



65 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. Cl.»: 

Offenlegungstag: 



DE 41 33 690 A1 
A81C 6/09 

15. April 1993 




Fig. 1 



308015/223 

BEST AVAILABLE COPY 



